
Sensitivity: Business Internal 

中国涂料工业协会 
汽修行业绿色涂装工作组专家委员 

 

环保汽车修补涂料涂装 
应用工艺技术 
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Nitrocellulose硝基漆: 

• 易于施工 

• 快干 

• 可抛抛光 

合成树脂漆: 
 
• 容易施工 
 

• 较好的耐候性  
   

• 物理干燥  

1950            1960              1970             1980            1990             2000            2010 

高固体和水溶性科技 

 • 大大减少溶剂排放 

• 非常节省成本 

• 容易施工 

2K~中浓固体科技 
 
• 耐机械磨损 
   

• 非常好的耐候性 
   

• 化学合成 

超高固体科技 
 

汽车修补涂料产品技术的发展趋势（欧洲） 

质量导向（Quality driven）           法规和质量导向（Quality&Legislation driven）   
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绿色涂装发展战略 

绿色涂装产品 

水性涂料 
高固含，低VOC涂料 
粉末涂料 

绿色涂装工艺 

可调灰度底漆 
超高效修补系统 
创新涂装工艺 

可持续性生产 

ISO 14001 环境标准认证 
ISO 9001/TS16949质量标准认证 
环境、健康、安全及安保实践 
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– 政策及法规 
• 欧美多国的法规 
• 韩国, 自 2010-01-01开始 

• 日本, 计划减30%VOC 

• 香港, 计划自 2011-10-01开始 

• 中国国家蓝天保卫战 

 

– 客户及协会的驱劢 
• 中国汽车维修行业 

– Honda/Acura/Lexus 

– BMW/MB/Porsche 
– OEM原厂的推劢 

• 中国涂料协会 

1970年洁净空气法 --- 美国 

1151号条例 --- 加利福尼亚/美国 

1990年环保法 --- 英国 

CEPE1192 --- 欧洲 

奥地利及荷兰 

欧盟立法，2005-2007年内生效 

加拿大2010年 

为什么要使用水性漆？ 

------------   臭氧的污染   ------------ 

UV 

NOx 

VOC 

Organic solvents 20% 
Coatings 

14% 

Industrial  
processes 7%  
Combustion 6% 

Transport 53% 

臭氧 

• VOC和氧化氮混合物经
过光化学反应在地表产
生臭氧。 
• 全球有超过 1亿的人
在恶劣的空气下生活。 
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– 满足日益严格的环保要求，确保可持续发展的需求 

 

– 为环境保护事业做出贡献， 体现企业的社会责任 

 

– 使用领先的科技产品，提升企业的公众形象 

 

– 更好保护施工人员的健康 

使用水性漆有什么优点？ 

符合国际最严格的环保法规限量要求，参考欧美的做法： 
 底色漆必须转换成水性 

 底漆、清漆涂层可通过改用高固体份溶剂型产品来实现VOC合规 

 操作更简单，只需改变色漆层就能实现环保 
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VOC排放-水性漆VS油性漆 

 油性漆几乎都是溶剂组成，水性漆70%水，只有10%或更少的溶剂----更环保 
 水性漆配方颜料占比更高---遮盖力更好、喷涂时间更短 
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产品 工艺 颜色 设备 

水性漆转换的关键要素 
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水性漆对喷房的要求没有变化 

丌需要对车间设备做很大改变。喷漆房的空气流量在每小时18000以上立方
米时能提供最佳效果 (空气流速约每秒0.2-0.5米). 
水性漆施工条件范围极广。在18-35摄氏度和20%-80%相对湿度下施工效果
最好。 

一般烤漆房空气流量都能达到要求，无需重大设备改劢，如烤漆房红外

线升温，能节省约35%费用 
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设备无须太大改变即可完成水性漆转换 

水性漆设备及工具 

设备名称 配套 

 
            水性漆调漆搅拌机 
 

1套 

 
             水性漆面漆喷枪 
 

每烤房1支 

 
             水性漆油水分离器 
 

每烤房1套 

 
             水性漆吹风器 
 

每烤房1套 
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水性漆特性 

简  单 

高  效 

高遮盖力 

易驳口 

颜色准确 

色漆可打磨 
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水性漆完善的色彩工具 

测色仪及颜色配方 CD 色卡 

颜色热线 400-8815-995 色母特性表 色母磁铁 

颜色网站 
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颜色的最佳解决方案—数值化智能测色仪 

无线 
 
精准 
 
便携 
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 废料处理时遵守当地法规。 

 水性漆废料不溶剂型漆废料分开存放。 

 水性废料须作破乳处理。 

 添加1%絮凝剂（重量比）及搅拌1分钟。 

 处理过的废水需按当地法规规定排放或处理 

水性漆废料处理 

经过滤的水 破乳处理 
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水性漆不油性漆成本比较 

• 水性漆只转换色漆部分，中涂漆及清漆丌变，成本一般上涨约1%（占工时比例） 
 

• 4S店/维修企业技师喷漆水平直接影响成本（杜绝浪费的坏习惯） 
 

• 产品配套影响成本（高浓产品不低浓产品） 
 

• 有效的管理和高技术水平技师能控制成本不油性漆持平，甚至更低 
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油性漆不水性漆成本比较（某维修店数据） 

4油性 5油性 6油性 7油性
油性

平均
8 9 10 11 12 14-1 14-2 14-3 14-4 14-5 平均

成本% 20% 19% 20% 19% 19% 27% 22% 19% 18% 20% 20% 19% 19% 19% 20% 19%

单件成本 85 77 83 79 81 111 90 75 71 76 74 71 77 79 80 80

0%

2000%

4000%

6000%

8000%

10000%

12000%

成本状况比较

注：统计14个月数据分析，转换水性漆后成本基本没有变化 

18-1 18-2 18-3 18-4 18-5
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水性、油性用量对比 

水性漆用量比油性漆用量平均节省  36.8% 
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水性漆转换前后KPI比较 

时间 2017.8至2018.5 

喷涂台次 5919 

本品牌车水涂覆盖率 100% 

水性漆覆盖率 99% 

油性漆 水性漆 

成本比较 
 

成本% 19% 19% 

单件成本 80.9 80.3 

品质比较 
 

内返% 小于4% 小于3% 

外返% 小于1% 小于1% 
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   水性、油性喷涂效率对比 

           准备喷涂水性 
 
  

        准备喷涂油性 

前杠，左前翼
子板，左前门，
左后门，油箱
盖，倒车镜2个 
 

后杠，右后翼子
板， 右后门，
右前门 
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喷涂后 

水
性 

油
性 

备注:  1、水性漆（4件）喷涂面积大于油漆（4件）面积 

          2、水性喷涂时间比油性喷涂时间快5（总时间）分钟，快15.2% 

          3、水性色漆用量比油性色漆节省133克，节省30% 

类别 喷涂时间(分钟) 干燥时间（分钟） 色漆使用量(克) 喷涂道数 尘点对比 光泽度对比 

油性 28 5 451 3 多 
比水性略差
（失光） 

水性 15 13 318 1.5 少 好 

差异量 13 -8 133 1.5     
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水性漆使用的要点总结 

 
• VOC排放能满足欧洲最高的环保排放标准 ：420g/L（水性漆色漆） 

 
• 水性漆对烤房要求低，丌需改劢即可喷涂（一般烤房能达要求） 

 
• 烤房使用柴油/红外线烘烤都能达到同样效果 

 
• 设备增加简单-只需更换喷枪、增加油水分离器及吹风筒（每烤房1套） 

 
• 水性漆成本约比油性漆高1%（占工时比例），管理水平、技师操作或产

品配套会直接影响成本 
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超高效修补系统 - UPS 

Ultra 

Productive 

System 
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卓越培训团队为修理厂钣喷技

术人员提供与业的培训和认证

服务。目前艾仕得培训中心颁

发的技术人员认证是中国修补

漆市场含金量最高的技术证书。 

全球开发的BSM车间管理系统

能帮劣钣喷车间提高交车速度，

提高产能，提升质量。 

电子 
测色仪 

局部快
喷系统 

绿色涂装解决方案 
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水性漆产品施工工艺 3C3B （汽车塑料件） 

 
 
 

2K 
WB 

prime
r 

2K 水
性底
漆 

闪
干:23~
30 ℃ 

/10min 
烘干：
80℃ 

20min 
冷却：
10min 

 
 
 

WB 
BC 

水性
色漆 

闪
干:23~
30 ℃ 
/8min 
烘干：
80℃/1
1~~16

min 
冷却：
10min 

 
 
 

SB CC 
溶剂型
清漆 

 
 

闪
干:23~
30 ℃ 

/10min 
烘干：
85℃ 

35min 

 
 
 

2K 
水性
底漆 

 
 
 

1K 
水性
色漆 

 
 
 

2K 
高固
清漆 

水性技术产品 

水性涂装工艺 

OEM 认可 

GM(高温) 
998-4808 & 998-

4810(OEM) 

Ford(高温) ESB-M6J142-A(OEM) 

Chrysler(高温) MS-PB40-2(OEM) 

GM(低温) 998-4908(开始认可) 

OEM 认可 

GM(高温) 998-4529(OEM) 

VW, Audi, Skoda & 
Porsche 
  (低温) 

工件认可 

Daimler 工件认可 

Hyundai/Kia 工件认可 

Volvo 工件认可 

BWM 工件认可 

Ford 工件认可 

OEM 认可 

GM 正在使用 

Ford 正在使用 

VW 工件认可 

Hyundai/Kia 工件认可 
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姓名 职位 电话 

汽车维修 

任再春 上海地区 13918187856 

李平 华东地区 18601702101 

张军 华东地区 18052706777 

何江 华东地区 15901807017 

汽车塑料件 掌继锋 华东地区 18101901886 

联系方式 


